KREISSCHNEIDER

KURZANLEITUNG

ART.-NR. 94000




Sicherheitshinweise

Einleitung

Bestimmungsgemafer Gebrauch

Der Kreisschneider ist ein Werkzeug zum Schneiden von kreisférmigen Ausschnitten in Hartholz, Weichholz und Holzwerkstoffen.
Der Kreisschneider ist nur fiir den Einsatz in rechtsdrehenden, stationdren Bohrmaschinen bestimmt und darf nicht in links-

drehenden oder in handgefiihrten Maschinen genutzt werden.
Lieferumfang

Priifen Sie vor dem ersten Einsatz den Inhalt der Produktver-
packung auf Vollstandigkeit. Zum Lieferumfang gehoren:

Teilenr. Anzahl Teil

1 1 Stk. Holzspiralbohrer mit dreiflaichigem Schaft
2 1 Stk. Traverse mit Millimeter-Skalierung
3 2 Stk. Klingenhalter
4a 1 Stk. Klinge links (L)
4b 1 Stk. Klinge rechts (R)
2 Stk. Fligelschraube mit Klemmplatte
6 1 Stk. Sechskantschliissel 3 mm

Technische Daten

822898 pupsnz 8382888
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Hersteller / Kontakt

Bohrerdurchmesser 9 mm ENT European Norm Tools GmbH
Kleinstmaoglicher Kreisdurchmesser 30 mm Willy-Messerschmitt-Str. 10
GroBtmoglicher Kreisdurchmesser 150 mm 73457 Essingen - Germany
Traversenldange 185 mm Website: www.ent.tools

Maximale Umdrehungszahl D 150 mm 800 U/min E-Mail: wirformenholz@ent.tools
Maximale Umdrehungszahl D 30 mm 1500 U/min

Holzdicke maximal bei einseitigem Bohren 22 mm

Holzdicke maximal bei 2-seitigem Bohren 45 mm

Sicherheitshinweise
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Verletzungsgefahr durch scharfkantiges Werkzeug!

= Bohrerschneiden und Klingen nicht bertihren!
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= Kreisschneider nur fir die Bearbeitung von Holz und
Holzwerkstoffen verwenden.

= Klingen des Kreisschneiders nicht beriihren!

= Kreisschneider auf3erhalb der Reichweite von Kindern
aufbewahren.

= Kreisschneidergeometrie nicht verandern!

= Kreisschneider nur in stationaren, rechtsdrehenden
Maschinen nutzen.

= Sicherheitshinweise aufbewahren!

Vor dem Bohren
= Verpackungsmaterial entfernen.

= Kreisschneider nur auf Maschinen mit Schutzvorrichtung
verwenden.

= Spannflache reinigen und Verschmutzungen entfernen (Fett,
Ql, Staub, Feuchtigkeit).

= Kreisschneider am Schaft in das Bohrfutter einschieben und
festziehen.

= Sicherstellen, dass sich keine Kleidungsstlicke, Schmuck oder
Haare im Kreisschneider verfangen kdnnen.

= Werkstiick fest einspannen

Bohren

= Schutzbrille und Gehorschutz wahrend der Bearbeitung
tragen.

= Ohne Handschuhe arbeiten.

= Festen Sitz des Kreisschneiders kontrollieren. Der
Kreisschneider darf sich wahrend der Bearbeitung nicht
|6sen oder durchrutschen.

= Der Kreisschneider darf keine Stérgerausche erzeugen. Ein
vibrationsfreier Rundlauf muss gewdhrleistet sein.

= Stumpfen oder beschadigten Kreisschneider nicht
verwenden.

= Stumpfe Klingen tauschen.
= Maximale Umdrehungszahl nicht Giberschreiten.
= Kreisschneider wéahrend der Bearbeitung nicht beriihren!

= Kreisschneider und Maschine nicht tiberlasten.
Gebrauchsanweisung der Maschine beachten.

= Hohe Krafteinwirkung auf den Kreisschneider vermeiden.

= Vorschubhebel bei Tisch- und Standbohrmaschinen langsam
senken.

Nach dem Bohren
= Kreisschneider abkiihlen lassen.

= Kreisschneider reinigen. Holz-, Staub- und Leimrickstande
entfernen.



Kurzanleitung

Kreisschneider vorbereiten

® Im Lieferzustand sind die Klingen bereits richtig vormontiert. Priifen Sie vor jeder
Benutzung des Kreisschneiders die richtige Ausrichtung und Befestigung der Klingen sowie
den festen Sitz des Bohrers.

1. Klingenausrichtung priifen

= Prifen Sie die Klingenausrichtung. Die Gravur der Klingen "R" und "L" muss nach innen in
Richtung des Bohrers zeigen. (Abb. 1)

= Sofern die Ausrichtung der Klingen korrekt ist, ziehen Sie die Schrauben an beiden Klingen
mit einem TORX®-Schlissel fest an.

2. Bohrerposition priifen
® Der Bohrer ist durch seinen Dreiflaichen-Schaft bereits richtig in der Traverse zentriert.

= Losen Sie mit dem beiliegenden Sechskantschlissel den Gewindestift auf der Riickseite des
Kreisschneiders. (Abb.2)

= Schieben Sie den Bohrer auf die gewtinschte Position. Die minimale Bohrertiefe ist durch
einen Anschlag begrenzt.

= Ziehen Sie den Gewindestift fest, sodass sich der Bohrer wéhrend der Bearbeitung nicht 16st.

Durchmesser einstellen

@ Fiir das Bohren eines Kreisausschnitts oder einer Kreisscheibe miissen beide Klingenhalter
auf denselben Wert auf der Skala eingestellt sein. Je nachdem, ob Sie einen Kreisausschnitt
oder eine Kreisscheibe bohren méchten, unterscheidet sich die Ausrichtung der Klingen-
halter an der Skala.

1. Durchmesser fiir Kreisausschnitt einstellen
= Offnen Sie die Fliigelschrauben an beiden Klingenhaltern

= Um einen Kreisausschnitt zu erstellen, schieben Sie die Auf3 iten der Kli
auf der Durchmesserskala auf den gewtinschten Wert. (Abb. 3 / Abb. 4)

= Drehen Sie die Fliigelschrauben fest, sodass die Klingenhalter sicher an der Traverse fixiert
sind.
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2. Durchmesser fiir Kreisscheibe einstellen
= Offnen Sie die Fliigelschrauben an beiden Klingenhaltern.

= Um eine Kreisscheibe zu erstellen, schieben Sie die Innenseiten der Klingenhalter auf der
Durchmesserskala auf den gewiinschten Wert (Abb. 3 / Abb. 4).

= Drehen Sie die Fligelschrauben fest, sodass die Klingenhalter sicher an der Traverse fixiert
sind.

Kreisausschnitt / Kreisscheibe bohren

® Wahrend des Bohrvorgangs wirken hohe Kréfte auf das Werkstiick. Befestigen Sie vor dem
Bohren Ihr Werkstiick sicher gegen Verrutschen und Verdrehen. Beachten Sie die Drehzahl-
angaben in Abhéngigkeit des Durchmessers.

Gegenstande, Kleidungsstiicke und Haare konnen sich im Werkzeug verfangen.

= Sicherstellen, dass Kleidungsstiicke nicht in das Werkzeug ragen. Lange Haare zusammen-
binden. Keine Handschuhe tragen. Nicht in das Werkzeug greifen.

= Werksttick sicher gegen Verrutschen und Verdrehen sichern.

1. Einseitiges Bohren mit der Standbohrmaschine
= Spannen Sie den Kreisschneider in Ihre Standbohrmaschine ein.
= Starten Sie die Standbohrmaschine.

= Senken Sie den Vorschubhebel langsam und fiihren Sie den Kreisschneider mit geringem
Druck an die Werkstlickoberflache heran.

= Sobald sich die Klingen die ersten Millimeter in das Holz gearbeitet haben und sauber in der
Nut rotieren, erhéhen Sie den Vorschub leicht. Achten Sie darauf, die maximale Schnitttiefe
von 22 mm nicht zu Gberschreiten.

= Wenn die Klingen den Kreisausschnitt komplett erstellt haben, bewegen Sie den
Vorschubhebel wieder zurtick.
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. Zweiseitiges Bohren mit der Standbohrmaschine
= Fihren Sie zundchst die Schritte unter 1.) Einseitiges Bohren mit der Standbohrmaschine aus.
= Wenden Sie Ihr Werkstiick und bohren Sie nun die untere Werkstiickseite.

Abb. 1.: Die Gravur der Klingen (R /L)
muss immer in Richtung des Bohrers
zeigen.

Abb. 2.: Gewindestift I6sen, um den
Bohrer zu verschieben.

Rechte Traversenseite

Abb. 3.: Einstellung fiir Kreisschreibe
und Kreisausschnitt auf der rechten
Traversenseite.

Linke Traversenseite

i
Abb. 4.: Einstellung fiir Kreisschreibe
und Kreisausschnitt auf der linken
Traversenseite.






