PM-Schlosskastenfraser D16

C178

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW Z2 MEC

Ausflihrung:

» Grundkorper aus hochfestem Tragermaterial
(Schwermetall) mit 2 Spannuten

» Achsparallele Schneiden (Wendemesser)
mit Spanbrechernuten

« HW-Bohrschneide eingel6tet

Anwendung:
« Herstellung von Schlosskasten und Stulpausfrasungen
bei stufenweiser Zustellung

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
+ CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

» Grundkorper inkl. Profilmesser

« Griffschliissel Torx T9

« Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):

M1:1.25

r

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C178-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C178-....-M2

Besonderheit:
« Sehr ruhiger Lauf durch Schwermetallausfiihrung
« Kunde kann vor Ort Messer selber wechseln

Zusatzinformation:

« H = mit Spannflache fir HOMAG/WEEKE-Schlosskastenaggregat
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Ersatzteile

Bezeichnung Stk. JAbmessung

MBM Bestellnummer

Messer A 1 16x7x1.5

10 | PM.22131.5/U35

Messer B 1 16x7x1.5

10 | PM.22132.5/U35

Torx-Spannschraube 4 | M3x4/Torx T9

10 | KW.44258.5

MS........... Maschinenschnittstelle

Spannflache
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