VHW-Schlichtfraser (Drallwinkel Wechselseitig) C2#

Schneidstoff | | Schneidstoff | | Zahnezahl Vorschub Massiv

HW HC Z2+2 || MEC

Ausflihrung:
« Zwei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, von aul3en
nach innen schneidend durchgehend zylindrisch grund- und umfangsschneidend
» Zahnezahl = 2+2 Rechtslauf S

Anwendung: |
« Nuten, Flgen, Falzen, Formatieren (Trennfréasen) [ ‘
« Fur Vorschiibe bis 20 m/min

Werkstlickstoff: I
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine: '
+ CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang: ~
» Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C271-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C271-....-M2
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Besonderheit: |
» Wechselseitiger Achswinkel, zum ausrissfreien \ |
Frasen von Multiplexplatten \\o
« Beschichtung auf Anfrage mdglich \?%
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D NL |GL | Lu |[HD | S Z | RIL n max. Bestellnummer
8 22 | 80 8 20 8 |2+2 ]| R 24000 C271-080222R
10 | 32 [ 90 [ 10 | 25 | 10 | 2+2| R 24000 C271-100322R
12 | 32 (90 [ 12 | 25 | 12 | 2+2| R 24000 C271-120322R
12 | 42 (100 12 | 35 | 12 | 2+2| R 24000 C271-120422R
16 | 42 (105 12 | 35 | 16 | 2+2| R 24000 C271-160422R
16 | 52 (115 12 [ 45 | 16 [2+2| R 24000 C271-160522R
20 | 52 |115| 15 | 45 | 20 | 2+2| R 24000 C271-200522R
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